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Detalle del articulo

guerr;ot_delD - R34 X 22 - 150L
evolution Dri I/ N \

S?"e .. Diametro de Relacién Informacion del vastago
Revolution Drill™ 1 enado (pulgada) longitud- 150L - 1-1/2¢ Vastago para torno

R34 1.875-2.00 diametro 200L - 2.0g Vastago para torno

R36 2.00 - 2.20 10 OM - 40 mm ISO 9766

R38 2.20 - 2.40 29 50M - 50 mm ISO 9766

R42 2.40 - 2.60 o5

R44 2.60 - 2.80 35

RA46 2.80 - 3.00 45

R48 3.00 - 3.20

R52 3.20 - 3.40

R54 3.40 - 3.60

R56 3.60 - 3.80

R58 3.80 - 4.00

Cuerpo del Opening Drill® OP1-1S -SS1.5
4 Y \

Serie Diametro de Longitud Diametro del vastago
Opening Drill®  barrenado 1S - Corto SS1.5 CT 50
OP1 (pulgada)  1L-Largo S82,0 ABS 63
OP2 (2.00 - 2.50) HSK 63A/C BT 40
OP3 (2.50 - 3.00) HSK 100A/C BT 30
OP4 (3.00 - 4.12) CT 40
(4.12-5.62)

Inserto Revolution Drill™

e inserto Opening Drill® OP - 05T308 - H
[ J/ N Recubrimiento

P ] H - AM200®
angEEar c.or:@. Especificacion T-TiN

Openlng Drill . del inserto A - TIAIN*

Revolution Drill® N - TICN*

U - Sin recubrimiento*
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Caracteristicas y beneficios
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El disefo del inserto permite un
excelente control de virutas y
relaciones de penetracion intensas.
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g8 Revolution Drll PRl S
S g ® Cartucho desmontable para un

T 3 recambio facil. 3.00” - 4.00” i

O Revolution Drill® Pagina 6

operaciones de barrenado.

¢ necesario para el rango de diametros. Vastago recto y ABS .
. Opening Dirill® Pagina 7
e |Profundidades de barrenado hasta
< 4,5 veces el diametro. CV40 / CV50 Brida o
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= ° arrena en solido, no requiere
— agujero guia. BT40 / BT50 Brida Pagina 9
S - - Opening Drill® g
= ° Adaptabilidad de hasta 0,200
= (5 mm) en el diametro. HSK 63A/C / HSK 100 A/C Pagina 10
< Opening Drill® g
Q Gran agujero de refrigeracién para un o
L 2 : Procedimiento de .
o mayor flujo del refrigerante. operacion y ajuste Pagina 11
The Opening Drill® pasa por alto Velocidades y avances
P desplazamientos de nucleo de hasta (pulg)/ Fa
1/8”, lo que permite agujeros rectos y Calculo del agujero guia Pagina 12
o "true holes" sin barrenado. minimo
E e |The Opening Drill® permite la extraccion Velocidades y avances
de grandes cantidades de material. (métrico)/ P4qina 13
2 Calculo del agujero guia 9
c El disefio unico permite hacer minimo
8_ ® | agujeros mas grandes en maquinas
@) de baja potencia. Prueba garantizada Pagina 14
° El Opening Drill® se puede utilizar en Garantia P4gina 15

Allied Machine & Engineering Corp. ofrece Opening Drill®y Revolution Drill ™
gracias a un acuerdo de suministro exclusivo con VMaxx, Inc.

Allied Machine & Engineering Corp. se complace en ofrecer Opening Drill®y Revolution Drill™ gracias
a un acuerdo de suministro exclusivo con VMaxx, Inc. VMaxx, Inc. es una empresa fabricante de

Estados Unidos con experiencia en la produccion de herramientas de corte de gran calidad.

Allied Machine & Engineering Corp.

120 Deeds Drive, Dover, Ohio 44622

Teléfono: (330) 343-4283 Llame gratis en Estados Unidos y Canada: (800) 321-5537
Fax: (330) 602-3400 Llame gratis en Estados Unidos y Canada: (800) 223-5140
Cédigo internacional de pais: 01

Direccion de sitio Web: www.alliedmachine.com

Direccioén de correo electronico: info@alliedmachine.com
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Revolution Drill®
875" - 240" (47R3 mm - BO.96 mm)

L]

Ry 1t

*Rosca métrica segun BSP e ISO 7-1

Digmetro

Rango de Profundidad del Longitud del del Longitud del ~ Macho para
digmetro barrenado Cuerpo véstago véstago rosca de Tarnillo de Tornillo de
Nimera de pieza (0])] (MDD) ((1)] (02) (L2) tuberia Reemplazo montaje ajuste
R34X22-150L 4-1/2” 5-3/8” 8-5/8”
) » " » ” » » » C34-FIX
R34X35-150L 1.875"-2.00 7 7-7/8 11-1/8 1-1/2 3-1/4 1/4 C34-ADJ MS-17-1 AS-16-1
R34X45-150L 9" 9-7/8” 13-1/8”
Métrico
R34X22-40M 114 mm 136,6 mm 206,6 mm
47,63 mm- - C34-FIX
R34X35-40M 50,80 mm 178 mm 200,1 mm 270,1 mm 40mm 70 mm 1/ C34-ADJ MS-17-1 AS-19-1
R34X45-40M 228 mm 251,0 mm 321,0 mm

Digmetro
Rango de Profundidad del Longitud del del Longitud del  Macha para
diametro barrenado Cuerpo véstago véstago rosca de Tornillo de Tornillo de
Namero de pieza (0 (MDD) (L (02) L2 tuberfa Reemplazo montaje ajuste
R36X22-150L 5 5-7/8" 9-7/8”
. 1 B ., . ) , ) C36-FIX
R36X35-150L 2.00"- 2.20 7-3/4 8-5/8 12-5/8 1-1/2 4 1/4 C36-ADJ MS-17-1 AS-18-1
R36X45-150L 10" 10-7/8" 14-7/8"
Métrico
R36X22-40M 127 mm 149,2 mm 219,2 mm
50,80 mm - " C36-FIX
R36X35-40M 55,88 mm 197 mm 219,17 mm 289,17 mm 40 mm 70 mm 1/4 C36-ADJ MS-17-1 AS-18-1
R36X45-40M 254 mm 276,2 mm 346,2 mm

Digmetro

Rango de Profundidad del Longitud del del Longitud del ~ Macho para

diametro barrenado CUBrpo véstago véstago rosca de Tornillo de Tornillo de
Namero de pieza (DN) (MDD) (02) (L2 tuberfa Reemplazo montaje ajuste
R38X22-150L 5-1/2” 6-3/8” 10-3/8”

- o " " " " N » C38-FIX
R38X35-150L 2.20"- 2.40 8-1/2 9-3/8 13-3/8 1-1/2 4 1/4 C38-ADJ MS-17-1 AS-18-1
R38X45-150L 117 11-7/8” 15-7/8”
Métrico
R38X22-40M 140 mm 162,0 mm 232,0 mm
55,88 mm - . C38-FIX
R38X35-40M 60,96 mm 216 mm 238,1 mm 308,1 mm 40 mm 70 mm 1/4 C38-ADJ MS-17-1 AS-18-1
R38X45-40M 280 mm 301,6 mm 371,6 mm
Numero de articulo, recubrimiento y disponibilidad;
paquetes de 10 unidades
e Se pueden entregar con otros recubrimientos
' - . .
AM200® m (1) TiN [ o como un estandar no en existencias.
Insertos| OP-05T308-H| O | OP-05T308-T ©]
Paquete de 10 tornillos TiCN OP-05T308-N
; IS-10-10
del inserto

4 Allied Machine & Engineering Corp.




Revolution Drill®
[.87a" - 240" (76,20mm - 60,96 mm)

L

*Rosca métrica segun BSP e ISO 7-1

Digmetro
Rango de Profundidad del Longitud del del Longitud del  Machao para
diametro barrenado Cuerpo véstago véstago rosca de Tornillo de Tornillo de
Nimero de pieza (0N (MDD) (L) (02) (L2 tuberfa Reemplazo montaje ajuste
R42X22-150L 5-3/4” 6-3/4" 10-3/4"
Y . B . " » N C42-FIX
R42X35-150L 2.40"- 2.60 9-1/4 10-1/4 14-1/4 1-1/2 4 1/4 C42-ADJ MS-19-1 AS-18-1
R42X45-150L 11-3/4" 12-3/4" 16-3/4"
Métrico
R42X22-40M 146 mm 171,5 mm 241,5 mm
60,96 mm - " C42-FIX
R42X35-40M 66,04 mm 235 mm 260,4 mm 330,4 mm 40 mm 70 mm 1/4 C42-ADJ MS-19-1 AS-18-1
R42X45-40M 298 mm 323,9 mm 393,9 mm

Digmetro
Rango de Profundidad del Longitud del del Longitud del ~ Macho para
diametro barrenado CUBrpo vastago vastago rosca de Tornillo de Tornillo de
Nimerao de pieza (L))} (MDD) (L) 02 (L2) tuberfa Reemplazo montaje ajuste
R44X22-150L 6-1/4” 7-1/2” 11-1/2” d
2.60"-2.80" 1-1/2” 47 1/14” Caitl: MS-19-1 AS-18-1
R44X35-150L 10" 11-1/4" 15-1/4" C44-ADJ
Métrico
R44X22-40M 4 159 mm 191,0 mm 261,0 mm 4
66,04 mm 40mm | 70mm | 14 Cohie MS-19-1 AS-18-1
R44X35-40M [ 71.12mm 254 mm 2850mm | 355,0mm C44-ADJ

Digmetro
Rango de Profundidad del Longitud del del Longitud del ~ Macho para
diametro barrenado CUBrpo véstago véstago rosca de Tornillo de Tornillo de
Niimero de pieza (DI) (MDD) (L1) (02) (L2) tuberia Reemplazo montaje ajuste
R46X22-150L 6-3/4” 8" 127 i
2.80"-3.00" 1-1/2” 4" 1/14” GISAADC MS-21-1 AS-18-1
R46X35-150L 10-1/2" 11-3/4" 15-3/4" C46-ADJ
Métrico
R46X22-40M - 172 mm 203,0 mm 273,0 mm N
71,20 fpm 40mm | 70mm | 14 g46 P MS-19-1 AS-18-1
R46X35-40M [ 76,20 mm 267 mm 299,9 mm 369,9 mm 46-ADJ
Numero de articulo, recubrimiento y disponibilidad;
paquetes de 10 unidades
Se pueden entregar con otros recubrimientos o
como un estandar no en existencias. m . i
AM200® O |TIN s (1)
Insertos | OP - 05T308 - H Q OP-05T308-T| O
TiCN OP-05T308-N Paquete de 10 tornillos IS-10-10
del inserto

Allied Machine & Engineering Corp. i




Revolution Drill®
3.00" - 4.00" (76,20 mm - 101,0 mm)

— e

*Rosca métrica segun BSP e ISO 7-1

Digmetro
Rango de Profundidad del Longitud del del Longitud del ~ Macha para
didmetro barrenado CUBrpO véstago véstago rosca de Tornillo de Tornillo de
Nimerao de pieza (DN (MDD) (02) (W] tuberia Reemplazo montaje ajuste
R48X10-200L 3-1/14” 4-1/2” 9” _
3.00"-3.20” 2" 4-1/2” 114" C:B ;II:)X MS-21-1 AS-18-1
R48X25-200L 8’ 9-1/2" 13-3/4" C48-ADJ
Métrico
R48X10-50M 82 mm 114,3 mm 194,3 mm _
7020 mm- 50mm | 80mm | 14 c;ts /':BX MS-21-1 | AS-18-1
R48X25-50M , 203 mm 2350mm | 3150 mm C48-ADJ
Digmetro
Rango de Profundidad del Longitud del del Longitud del ~ Macho para
didmetro barrenado CUBrpo (ENEN] (ENEN] rosca de Tornillo de Tornillo de
Nimero de pieza (D1) (MDD) (L1) (02) tuberia Reemplazo montaje ajuste
R52X10-200L 3-1/2” & 9-1/2” X
3.20"-3.40" 2" 4-1/2” 1/14” 0522 :IIDX MS-19-1 AS-18-1
R52X25-200L 8-1/2" 10" 14-1/2" C52-ADJ
Métrico
R52X10-50M 89 mm 127,0mm | 207,0mm i
e T somm | somm | w4 | 2N msag1 | As-18-1
R52X10-50M ’ 216 mm 254,0 mm 334,0 mm -
Digmetro
Rango de Profundidad del Longitud del del Longitud del ~ Macho para
diametro barrenado Cuerpo véstago véstago rosca de Tornillo de Tornillo de
Niimerao de pieza (D1) (MDD) [(X)} (02) (L2) tuberfa Reemplazo montaje ajuste
R54X10-200L 3-3/4" 5-1/4” 9-3/4” C54-EIX
3.40-3.60" 2" 412" 114 CoaADY MS-19-1 AS-18-1
R54X25-200L 9" 10-1/2” 15” -
Métrico
R54X10-50M 95 mm 133,4 mm 213,4 mm N
o 50mm | 80mm | /4™ C54-FIX MS-19-1 | AS-18-1
R54X25-50M : 229 mm 266,7 mm | 346,7 mm C54-ADJ
Digmetro
Rango de Profundidad del Longitud del del Longitud del  Macho para
diametro barrenado CuBrpo véstago véstago rosca de Tornillo de Tornillo de
Nimero de pieza (1) (MDD) (L) (02) (L2) tuberia Reemplazo montaje ajuste
R56X10-200L 47 5-3/4” 10-1/4” -
3.60"-3.80" 2" 4-1/2” 1/4” CS6-FIX MS-21-1 AS-18-1
R56X25-200L 9-1/2" 11-1/4" 15-3/4" C56-ADJ
Métrico
R56X10-50M 102 mm 146,1 mm 226,17 mm _
2 Tl 50mm | 80mm | 1/4™ 556 N MS-21-1 | AS-18-1
R56X25-50M : 241 mm 2858 mm | 3658 mm 56-ADJ
Digmetro
Rango de Profundidad del Longitud del del Longitud del  Macho para
diametro barrenado Cuerpo véstago véstago rosca de Tornillo de Tornillo de
Namero de pieza (0N (MDD) (L (02) L2 tuberfa Reemplazo montaje ajuste
R58X10-200L 4” 5-3/14” 10-1/4” -
3.80™-4.00” 2" 4-1/2” 1/4” CC58 FIX MS-21-1 AS-18-1
R58X25-200L 10" 11-3/4" 16-1/4" 58-ADJ
Métrico
R58X10-50L 102 mm 146,1 mm 226,1 mm _
o2 i somm | somm | e | SEETNCf msarq | As-s
R58X25-50L , 254 mm 2985mm | 3785mm C58-ADJ
Numero de articulo, recubrimiento y disponibilidad; paguetes de 10 unidades Se pueden entregar con otros recubrimientos
como un estandar no en existencias.
AM200° Q O |TiN =i o
Insertos OP - 05T308 - H Q OP -05T308-T Q TiCN OP-05T308-N
Paquete de 10 tornillos del inserto | IS-10-10

b Allied Machine & Engineering Corp.




Serie de vastagos rectos Opening Drill®

Profundidad

maximade  Longitud Longitud Cantidad
Rango de barrenado del del de insertos  Tornillo de Tornillo de
_ diametro (MDD, Max ~ CUErpo vastago  Cartuchos de requeridos montaje, montaje,
Nimero de pieza (D1) Drill Depth) (L1) (L2) reemplazo  (porcartucho) paquete de 4 paquete de 4
OP1-1S-SS1.5 3-1/4” 4
=S 2.00” - 2.50” 1-1/2 4 OP1-WC05 2 MS-13-4 AS-10-4
= OP1-1L-SS1.5 5-1/2" | 6-1/4”
= OP2-1S-SS1.5 4-3/4" | 5-1/2
e 2.50" - 3.00” 1-1/2" 4 OP2-WC05 2 MS-15-4 AS-10-4
S OP2-1L-SS1.5 7-3/14” | 8-1/2”
° OP3-1S-SS1.5 i . 5" 6" . .
2 3.00” - 4.12 1-1/2 4 OP3-WC05 2 MS-15-4 AS-12-4
© OP3-1L-SS1.5 9" 10"
3 OP4-1S-S52.0 57 6
> 412" -5.62" 2" 4-1/2 | OP4-WCO05 3 MS-15-4 AS-14-4
OP4-1L-SS2.0 10-1/2" | 11-1/2"
Métrico
=~ OP1-1S-40M - | 8255 | 101,60
3 50,80 mm 40mm | 70mm | OP1-WC05 2 MS-13-4 | AS-10-4
= OP1-1L-40M 63,50 mm | 139,70 | 158,75
‘O
OP2-1S-40M - | 120,65 | 139,70
£ 63,50 mm 40mm | 70mm | OP2-WC05 2 MS-15-4 | AS-10-4
o OP2-1L-40M 76,20mm | 196,85 | 215,90
§ OP3-1S-40M 76.20 mm - | 127,00 | 152,40
5 ’ 40mm | 70 mm | OP3-WC05 2 MS-15-4 AS-12-4
2 OP3-1S-40M 104,65 mm | 22860 | 254,00
©
7 OP4-1S-40M _| 127,00 | 152,40
3 104,65 mm 40mm | 70mm | OP4-WC05 3 MS-15-4 | AS-14-4
> OP4-1L-50M 142,75 mm | 266,70 | 292,10

Serie de vastagos tipo ABS Opening Drill®

i

il.
1 Ltk

ABS 63

Profundidad Cantidad
maxima de de insertos
Rango de barrenado requeridos Tornillo de Tornillo de
diametro (MDD, Max Longitud del Cartuchos de (por montaje, montaje,
Numero de articulo (D1) Drill Depth)  cuerpo (L1) reemplazo cartucho) paquete de 4 paquete de 4
OP1-1S-ABS63 3-1/4” 5-1/2”
2.00” - 2.50” OP1-WCO05 2 MS-13-4 AS-10-4
OP1-1L-ABS63 5-1/2” 7-3/14”
™ OP2-1S-ABS63 4-3/4” 6-1/4”
© 2.50” - 3.00” OP2-WCO05 2 MS-15-4 AS-10-4
(£ OP2-1L-ABS63 7-3/4” 9-1/4”
< OP3-1S-ABS63 o 6-3/4”
3.00" - 4.12” OP3-WCO05 2 MS-15-4 AS-12-4
OP3-1L-ABS63 9” 10-3/4”
OP4-1S-ABS63 412" -5.62" & 6-3/4” OP4-WCO05 3 MS-15-4 AS-14-4

Numero de articulo, recubrimiento y disponibilidad;
paquetes de 10 unidades

Se pueden entregar con otros recubrimientos

como un estandar no en existencias. ‘:1 o
AM200® O |TiN = o
- Insertos | OP - 05T308 - H Q OP -05T308-T Q
BEE QLD TS Paquete de 10 tornillos IS-10-10
del inserto

Allied Machine & Engineering Corp. 1




Serie de bridas GV40 Opening Drill®

| Bl == cvao
Profundidad Cantidad
maxima de de insertos
Rango de barrenado requeridos Tornillo de Tornillo de
didametro (MDD, Max Longitud del  Cartuchos de (por montaje, montaje,
Numero de articulo (D1) Drill Depth)  cuerpo (L1) reemplazo cartucho) paquete de 4 paquete de 4
OP1-1S-CV40 3-1/4” 5-3/8”
2.00” - 2.50” OP1-WCO05 2 MS-13-4 AS-10-4
OP1-1L-CV40 5-1/2” 7-3/8”
o OP2-1S-CV40 4-3/4” 6-7/8”
< 2.50” - 3.00” OP2-WCO05 2 MS-15-4 AS-10-4
> OP2-1L-CV40 7-3/14” 9-7/8”
o OP3-1S-CV40 5" 7-3/8"
3.00"-4.12” OP3-WCO05 2 MS-15-4 AS-12-4
OP3-1L-CV40 9” 11-3/8”
OP4-1S-CV40 412" -5.62” 5" 7-3/8” OP4-WCO05 3 MS-15-4 AS-14-4

Profundidad Cantidad
maxima de de insertos
Rango de barrenado requeridos Tornillo de Tornillo de
diametro (MDD, Max Longitud del Cartuchos de (por montaje, montaje,
Numero de articulo (D1) Drill Depth)  cuerpo (L1) reemplazo cartucho) paquete de 4 paquete de 4
OP1-1S-CV50 3-1/4” 5-3/8”
2.00” - 2.50” OP1-WCO05 2 MS-13-4 AS-10-4
OP1-1L-CV50 5-1/2” 7-5/8”
OP2-1S-CV50 4-3/4” 6-7/8”
o 2.50” - 3.00” OP2-WCO05 2 MS-15-4 AS-10-4
[Te] OP2-1L-CV50 7-3/14” 9-7/8”
5 OP3-1S-CV50 5 7-3/8”
3.00”-4.12” OP3-WCO05 2 MS-15-4 AS-12-4
OP3-1L-CV50 9” 11-3/8”
OP4-1S-CV50 5" 7-3/8”
412" -5.62” OP4-WCO05 3 MS-15-4 AS-14-4
OP4-1L-CV50 10-1/2” 12-3/8”

Numero de articulo, recubrimiento y disponibilidad;

paquetes de 10 unidades Se pueden entregar con otros recubrimientos

- como un estandar no en existencias.
AM200°® ‘:1 O |TiN =i (1)
Insertos | OP - 05T308 - H Q OP-05T308-T| O TICN OP-05T308-N
Paquete de 10 tornillos IS-10-10
del inserto

B Allied Machine & Engineering Corp.




Serie de bridas BT40 Opening Drill”®

®
I : 5|
r 1"
i BT 40
&
Profundidad Cantidad
maxima de de insertos
Rango de barrenado requeridos Tornillo de Tornillo de
didametro (MDD, Max  Longitud del Cartuchos de (por montaje, montaje,
Numero de articulo (D1) Drill Depth)  cuerpo (L1) reemplazo cartucho) paquete de 4 paquete de 4
OP1-1S-BT40 3-1/4” 5-3/8”
2.00” - 2.50” OP1-WCO05 2 MS-13-4 AS-10-4
OP1-1L-BT40 5-1/2" 7-5/8"
o OP2-1S-BT40 4-3/4” 6-7/8”
< 2.50” - 3.00” OP2-WCO05 2 MS-15-4 AS-10-4
- OP2-1L-BT40 7-314” 9-7/8”
@ OP3-1S-BT40 5 7-3/8"
3.00"-4.12" OP3-WCO05 2 MS-15-4 AS-12-4
OP3-1L-BT40 9” 11-3/8”
OP4-1S-BT40 412" -5.62" 5” 7-3/8” OP4-WCO05 3 MS-15-4 AS-14-4

i | .
ml 1
| BT 50
[ I
G muill
Profundidad Cantidad
maxima de de insertos
Rango de barrenado requeridos Tornillo de Tornillo de
diametro (MDD, Max Longitud del Cartuchos de (por montaje, montaje,
Numero de articulo (D1) Drill Depth)  cuerpo (L1) reemplazo cartucho) paquete de 4 paquete de 4
OP1-1S-BT50 3-1/4” 5-3/4”
2.00” - 2.50” OP1-WCO05 2 MS-13-4 AS-10-4
OP1-1L-BT50 5-1/2” 8”
OP2-1S-BT50 4-3/4” 7-1/4”
o 2.50” - 3.00” OP2-WCO05 2 MS-15-4 AS-10-4
0 OP2-1L-BT50 7-3/4” 10-1/4”
E OP3-1S-BT50 5" 7-3/4”
3.00"-4.12" OP3-WCO05 2 MS-15-4 AS-12-4
OP3-1L-BT50 9” 11-3/4”
OP4-1S-BT50 5" 7-3/14”
412" -5.62” OP4-WCO05 3 MS-15-4 AS-14-4
OP4-1L-BT50 10-1/2” 13-1/4”
Numero de articulo, recubrimiento y disponibilidad;
paguetes de 10 unidades
Se pueden entregar con otros recubrimientos
como un estandar no en existencias. ‘:} o~
AM200® O |TiN S 0
* rserios [ 0P ~05T308AI > [OP=0STa08=T o
TiICN OP-05T308-N Paquete de 10 tornillos 1S-10-10
del inserto

Allied Machine & Engineering Corp. i




Serie HSK 63 A/C Opening Drill®

e ®
' L Ii— _i ..
i - l " HSKB3A/C
B i :
Bl it
Profundidad Cantidad
maxima de de insertos
Rango de barrenado requeridos Tornillo de Tornillo de
diametro (MDD, Max Longitud del Cartuchos de (por montaje, montaje,
Numero de articulo (D1) Drill Depth)  cuerpo (L1) reemplazo cartucho) paquete de 4 paquete de 4
OP1-1S-HSK63 3-1/4” 5-21/32”
2.00” - 2.50” OP1-WCO05 2 MS-13-4 AS-10-4
OP1-1L-HSK63 5-1/2” 7-29/32”
9] OP2-1S-HSK63 4-3/4” 7-5/32”
© 2.50” - 3.00” OP2-WCO05 2 MS-15-4 AS-10-4
% OP2-1L-HSK63 7-3/14” 10-5/32”
I OP3-1S-HSK63 &’ 7-21/32”
3.00” - 4.12” OP3-WCO05 2 MS-15-4 AS-12-4
OP3-1L-HSK63 9” 11-21/32”
OP4-1S-HSK63 412" -5.62" &’ 7-21/32” OP4-WCO05 3 MS-15-4 AS-14-4

Serie HSK 100 A/C Opening Drill®

HSK 100 A/C

. p—t
i

L-l

Profundidad Cantidad
maxima de de insertos
Rango de barrenado requeridos Tornillo de Tornillo de
diametro (MDD, Max Longitud del Cartuchos de (por montaje, montaje,
Numero de articulo (D1) Drill Depth)  cuerpo (L1) reemplazo cartucho) paquete de 4 paquete de 4
OP1-1S-HSK100 3-1/4” 5-21/32”
2.00” - 2.50” OP1-WCO05 2 MS-13-4 AS-10-4
OP1-1L-HSK100 5-1/2” 8-5/32”
o OP2-1S-HSK100 4-3/4” 713/32”
o 2.50” - 3.00” OP2-WCO05 2 MS-15-4 AS-10-4
— OP2-1L-HSK100 7-3/14” 10-13/32”
% OP3-1S-HSK100 &’ 7-21/32”
T 3.00"-4.12" OP3-WCO05 2 MS-15-4 AS-12-4
OP3-1L-HSK100 9” 11-21/32”
OP4-1S-HSK100 5’ 7-21/32”
412" -5.62” OP4-WCO05 3 MS-15-4 AS-14-4
OP4-1L-HSK100 10-1/2” 13-13/32”
Numero de articulo, recubrimiento y disponibilidad;
paquetes de 10 unidades
& Se pueden entregar con otros recubrimientos
AM200° d} o |TiN L‘_ 1 P como un estandar no en existencias.
Insertos | OP - 05T308 - H Q OP-05T308-T| O
Paquete de 10 tornillos IS-10-10 TiCN OP-05T308-N
del inserto

I0 Allied Machine & Engineering Corp.




Procedimiento de operacidn y ajuste

Ajuste de Revaolution Drill™

Apriete el tornillo de montaje,
blogueando el cartucho
e sU posicitn

Suelte el tornillo de
montaje del cartucho
ajustable

Ajuste el digmetro

utilizando el
tornillo de ajuste

Cartucho fijo Cartucho ajustable

Cologue |a herramienta en un precalibrador para
garantizar el ajuste correcto del digmetro

Ajuste del Opening Drill

TORNILLO
DE AJUSTE
(1) The Opening Drill® tiene dos cartuchos que
estan SINCRONIZADOS para crear una superposicion.
La herramienta normalmente se considera un acanalado unico ™, j| oty
|
il
I

o e
e

efectivo en las consideraciones de avance. L |

Se selecciona un cartucho para cortar el diametro externo o de acabado. Tl —d
El cartucho externo deberia estar ajustado a un diametro de corte especifico y el

cartucho interno estaria ajustado a un RADIO mas pequefio de 0, 160SDSq a .200SDSgq.
(Esta diferencia de fase siempre se considera como el radio y no el diametro).

Si existen vibraciones y no se pueden corregir cambiando el avance y la velocidad, es posible
manipular la fase para ayudar a equilibrar el corte. La fase nunca debe ser menor que 0,040SDSq.

(2) Ajuste el cartucho utilizando los tornillos ajustables laterales que presionan contra el borne. Después de
este ajuste inicial, apriete los tornillos de montaje para asegurar los cartuchos. Luego, tensione ligeramente
los tornillos de ajuste para garantizar un ajuste por friccion en las roscas del tornillo. Los tornillos de montaje
se deben apretar de 11-14 pies/libras.

(3) Los insertos de carburo se montan utilizando tornillos Torx. Estos tornillos deben apretarse a 15.5 pulg/
libras.

(4) Recomendamos utilizar refrigerante al utilizar el Opening Drill®. Es ideal a través de la herramienta, aunque
es aceptable el refrigerante por inundacién. La herramienta esta disefiada con canales grandes para evacuar
las virutas del agujero.

(5) La herramienta puede utilizarse en operaciones de desbaste y acabado dependiendo de los requisitos del
cliente. Las tolerancias retenidas con el Opening Drill® estan sujetas a varios factores, como la condicién del
ajuste, la maquina-herramienta y la condicion del agujero existente. Un desplazamiento de ndcleo extremo
provocara una ligera deformacion después del maquinado.

(6) El Opening Drill® se puede utilizar de manera efectiva en los agujeros centrales existentes, cuando los
cartuchos se ajustan al mismo diametro de corte. Sin embargo, esta aplicaciéon no permitira una ampliacion
superior al 0,500SDSq de diametro.

- Elija siempre la herramienta mas corta para realizar el trabajo. Seleccione herramientas de vastago
integral cuando sea posible.

- Opening Drill® debe presentarse cerca de la linea central. Un Opening Drill® fijo debe estar en la linea

central con la pieza dentro de un alcance total de 0,015SDSq, pero recomendamos que TIR estén dentro
de 0,005".

Allied Machine & Engineering Corp. |




Velocidades y avances recomendados
Revolution Drill® y Opening Drill®

®
(pulgada)
Dureza del SFM AANEE
material
MATERIAL (BHN) AMZ00® TiN (IPR)
Acero de facil maguinado
(181215, 12014 110-2a0 600-330 4a0-725 0035 -.007
Acero suave
{010, 1020, 1025, 152 1144 85-27a 600-830 450-650 .003 - .0065
Acero semiduro
{030, 1040, 1050, 1527 1140 125-325 a00-800 475-600 0035 - .0065
Acero de aleacian
4440, 5140, BB4D 125-373 a00-7a0 379-a7a 0035 - .00B3
Aleacitn de gran resistencia
4340, 4330V 300 275-400 450-700 3a0-a25 003 -.005
Acero estructural
A36. A785, ASIG 100-350 600-830 4a0-630 .003 - .0065
Aleacicn resistente a las altas temperaturas 40-310 (75-300 (75.975 0075 - 0045
Hastelloy B, Inconel GO0
Acero inoxidable
303, 418, 420, 17-4PH 135-275 400-630 300-a00 .003 - .006
Acero para herramientas
H-13. H21. A-4 1a0-230 300-600 273-430 0025 - .00
Aluminio
(Utilice TiN en aluminio fundido) et 800-1250 gL 006 - .01z
LAl i 120-320 550-850 495-B50 004 - 008
Gris, ductil, nodular
Lattn 30-125 850-1250 B50-950 005 -.009

Férmulas: IPM=RPM e IPR SFM =RPM ¢ 0.262 ¢ DIA RPM = SFM e 3.82/DIA

Las velocidades y los avances mencionados anteriormente se consideran el punto de partida general para todas las aplicaciones. También hay disponible
asistencia técnica de fabrica para las aplicaciones especificas mediante el equipo de ingenieros de aplicaciones de AMEC. Entreque todos los detalles sobre la
aplicacion al grupo de AE. La informacidn precisa permitira que los ingenieros de aplicaciones de AMEC e entreguen la mejor solucian posible.

Calculo del agujero guia minimo de Opening Dirill

Utilice el siguiente célculo para determinar el diametro minimo del agujero guia:

DIAMETRO DE ACABADO - ALCANCE DE APERTURA = DIAMETRO MiNIMO
DEL AGUJERO GUIA
Por ejemplo: Para abrir un agujero de diametro existente hasta un diametro de 2.75SDSq, se utilizaria una

herramienta OP2 y el diametro minimo del agujero guia seria de 2.750-1.880=0.870SDSq
FARTE 0 MUCLED

BARREMADD Tamaiio de Rango de diametro Diametro de
PREVIAMENTE Opening Drill™ externo (0.D.) alcance de
— ] +||;.-|_;|-. raln ajustable apertura
f‘ g OP-1 2.00-2.50 1.880
-]
=4 OP-2 2.50-3.00 1.880
:h“" OP-3 3.00-4.12 1.880
OP-4 4.12-5.62 2.680

Allied Machine & Engineering Corp.




Velocidades y avances recomendados
Revolution Drill® y Opening Drill®

(Métrico)

Dureza de /i NANGE
material

MATERIAL (BHN) AMZ00® TiN (mm/Rev)
Acero de facil maguinado
(18, 1215, 12L14 110-250 180-230 135-220 0.09-018
Acero suave
{010, 1020, 1025, 1522, 144 85-273 180-260 135-200 0.08-017
Acero semiduro
{030, 1040 1050, 1527 1140 125-373 |65-243 130-185 0.03-017
Acero de aleacicn
4140, 5140, 8B4D 125-375 150-230 115-17a 0.03-017
Aleacian de gran resistencia
4340, 4330V, 300M 2735-400 135-213 105-160 0,08-0.3
Acero estructural
A36. A785. ASIE 100-350 185-260 135-200 0.08-017
Aleacidn resistente a las altas temperaturas
Hastelloy B, Inconel 600 140-310 aa-30 40-70 0.06-00
Acero inoxidable
303, 418, 470, 17-4PH [35-273 120-200 90-135 0.08-0.3
Acero para herramientas
H-13. HO1, A fa0-2a0 |05-185 80-140 0.06-013
Aluminio
(Utilice TiN en aluminio fundido) 30180 Big-380 185-Z40 03-030
Hierra fundiga 120-320 (70-280 130-200 0J0-0.20
Gris, dactil, nodular
Latdn 30-125 260-380 200-290 013-0.23

Formulas: mm/Min = RPM e mm/Rev = M/min = RPM ¢ 0,003 ¢ DIA RPM = M/min e 318,47/DIA

Las velocidades y los avances mencionados anteriormente se consideran el punto de partida general para todas |as aplicaciones. También hay disponible
asistencia técnica de fabrica para las aplicaciones especificas mediante el equipo de ingenieros de aplicaciones de AMEC. Entregue todos los detalles
sobre la aplicacian al grupo de AE. La informacidn precisa permitira que los ingenieros de aplicaciones de AMEC le entrequen la mejor solucian posible.

Calculo del agujero guia minimo de Opening Drill

Utilice el siguiente calculo para determinar el diametro minimo del agujero guia:

DIAMETRO DE ACABADO — ALCANCE DE APERTURA = DIAMETRO MINIMO
DEL AGUJERO GUIA

Por ejemplo: Para abrir un agujero de diametro existente hasta un diametro de 69,85 mm, se utilizaria una
herramienta OP2 y el diametro minimo del agujero guia seria de 69,85-47,75 = 22,1 mm

PARTE O MICLED
BARREMADD Tamafio de Rango de diametro Diametro de alcance
PREVIAMENTE Opening Drill™ | externo (O.D.) ajustable de apertura
| - 4 . '‘mlm .
L OP-1 50,8-63,5 47,75

IIE- OP-2 63,5-76,2 47,75

L;a‘ oP-3 76,2-104,6 47,75

| OP-4 104,6-142,7 68,07

Allied Machine & Engineering Corp. 13




Formulario de solicitud de prueba/demostracidn garantizada

®
Se debe llenar lo siguiente para que se considere una prueba
Distribuidor: Usuario final:
Contacto: Contacto:
Numero de cuenta: Industria:
Teléfono: Teléfono:
Correo electrénico: Correo electrénico:

Objetivo de la prueba Indique los objetivos que esta prueba debe cumplir para ser considerada exitosa.
(Como rendimiento, control de virutas, etc.)

Informacion de solicitud

Diametro del agujero: pulg/mm Profundidad de corte: pulg/mm Tolerancia:

Material: Dureza: BHN/Rc Acabado necesario: RMS
(4150/A36/hierro fundido, etc.)

Estado del material:

(plano/fundido/para tubos/laminado en caliente/forjado)

Tamafo del agujero moldeado: Para aplicaciones de Opening Drill®

Informacién de la maquina

Tipo de maquina: Fabricante: Num. de modelo:
(torno/méaquina para tornillos/centro de maquinado, etc.) (Haas/Mori Seiki, etc.)
Potencia: HP/KW Empuje: Lbs/N Orientacion: o Vertical
o Horizontal

Vastago necesario: Rigidez: o Excelente Herramienta giratoria: o Si

(recto de 3/4” | cono Morse 4, etc.) o Buena o No

o Insuficiente
Informacion sobre el refrigerante
Entrega del refrigerante: Presion del refrigerante: PSI/kPa
A través de la herramienta/por inundacion

Tipo de refrigerante: Volumen del refrigerante: GPM/LPM

(por niebla en el aire/aceite/sintético/
soluble al agua, etc.)

Proceso actual Indique todos los problemas relacionados con las herramientas, recubrimientos, sustratos,
velocidades y avances, vida util y cualquier otro problema.

Herramientas necesarias

Cantidad Numero de articulo Cantidad Numero de articulo

Allied Machine & Engineering Corp.

120 Deeds Drive, Dover, Ohio 44622

Teléfono: (330) 343-4283

Fax: (330) 602-3400

Direccion de sitio Web: www.alliedmachine.com
Direccion de correo electronico: info@alliedmachine.com
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[Barantia

Allied Machine & Engineering Corp. garantiza a los fabricantes de equipo
original, distribuidores, usuarios industriales y comerciales de sus productos,
que todos los productos nuevos que Allied Machine fabrique o suministre
estaran libres de defectos de material y mano de obra.

La obligacion de Allied en virtud de esta garantia se limita a ofrecer sin
costo adicional un cambio o, a su discrecion, la reparacion de cualquier
producto, o bien, la emision de una nota de crédito por éste si en el periodo
de un ano desde la fecha de venta se devuelve a la planta indicada por un
representante de Allied con flete prepagado y si tras su inspeccion Allied
determina que hay defectos en los materiales o la fabricacion.

Todo producto devuelto para inspeccion debera estar acompafado de
informacion completa en lo que se refiere alas condiciones de funcionamiento,
el equipamiento de la maquina y la aplicacion de liquido de corte. Las
disposiciones de esta garantia no se aplicaran a ningun producto de Allied que
estuviese sujeto ausoincorrecto, condiciones inadecuadas de funcionamiento,
equipamiento de la maquina o aplicacion de liquido de corte o que se hubiese
reparado o modificado, siAllied considera que dicha reparacion o modificacion
afectase de manera negativa el rendimiento del producto.

ESTA GARANTIA REEMPLAZA CUALQUIER GARANTIA EXPRESA
O IMPLICITA, INCLUYENDO TODA GARANTIA IMPLICITA DE
COMERCIABILIDAD O IDEONEIDAD PARA UN PROPOSITO EN
PARTICULAR:.Allied no tendra responsabilidad alguna sobre ningun reclamo
de cualquier tipo, ya sea contractual, un agravio u otro, por pérdida o dafo
que surja, esté conectado o resulte de la fabricacion, venta, entrega o uso
de cualquier producto vendido por el presente documento, por sobre el costo
de recambio o reparacion aqui previsto. BAJO NINGUNA CIRCUNSTANCIA
ALLIED MACHINE & ENGINEERING CORP. SERA RESPONSABLE DE
ALGUN DANO INCIDENTAL O INDIRECTO. Allied no ofrece otra garantia,
expresa o implicita, excepto las descritas anteriormente, y no asume ni
autoriza que ninguna otra persona o entidad asuma por la empresa obligacion
o responsabilidad alguna en relacion con sus productos.

TODOS LOS PRECIOS, ENTREGAS, DISENOS Y MATERIALES ESTAN
SUJETOS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO.

Allied Machine & Engineering Corp.

120 Deeds Drive, Dover, Ohio 44622

Teléfono: (330) 343-4283 Llame gratis en Estados Unidos y Canada: (800) 321-5537
Fax: (330) 602-3400 Llame gratis en Estados Unidos y Canada: (800) 223-5140
Cadigo internacional de pais: 01

Direccion de sitio Web: www.alliedmachine.com

Direccién de correo electronico: info@alliedmachine.com

Allied Machine & Engineering Corp.

&

®

ADVERTENCIA

Las herramientas de
corte, herramientas en
general y maquinas

para trabajar los metales
pueden presentar fallas
al momento de utilizarlas.
Utilice gafas protectoras
y equipo de seguridad
adecuado y proceda de
manera segura cada vez
que opere la maquinaria.
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